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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Modelowanie i prototypowanie 1010225441010640166
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Mechatronika - studia niestacjonarne Il stopnia | ogélnoakademicki 214

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Mechatronika w srodkach transportu polski obieralny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien niestacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 8  Cwiczenia: - Laboratoria: 8  Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
inny ogélnouczelniany
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Maciej Berdychowski

email: maciej.berdychowski@put.poznan.pl

tel. 61 224 4516

Wydziat Maszyn Roboczych i Transportu

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan tel.: 061 665 22 45

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Wiadomosci z podstaw konstrukcji maszyn, wytrzymatosci materiatéw, obrébki skrawaniem
1 Wiedza:
L .. Podstawowe umiejetnosci zwigzane z obstuga komputera i modelowania 3-D, podstawowe
2 Umiejetnosci: | umiejetnosci obstugi programu typu CAD
3 Kompetencje | Rozumie potrzebe uczenia sig
spoteczne

Cel przedmiotu:

-Zapoznanie studentéw z obstugg przyktadowego oprogramowania CAM i nauczenie ich generowania w programie kodu
wysytanego p6zniej na maszyne CNC. Opanowanie podstaw obstugi obrabiarek CNC.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Ma poszerzong wiedze z technik wytwarzania czesci mechanicznych z wykorzystaniem systemoéw automatyzacji obrébki. -
[K_WO07]

2. Ma wiedze w zakresie inzynierii wytwarzania obejmujgca podstawy obrobki skrawaniem, narzedzia skrawajgce, parametry
obrébki skrawaniem-frezowanie, metod rapid-prototypingu. - [K_W07]

3. Ma wiedze z zakresu przebiegu produkcji obejmujgca budowe i dziatanie maszyn technologicznych, w szczegélnosci
sterowanych numerycznie, komputerowego wspomagania projektowania procesow technologicznych, obstugi systemow typu
CAM ? Computer Aided Manufacturing. - [K_W17]

Umiejetnosci:

1. Potrafi okresli¢ jakimi zaawansowanymi metodami wykonac¢ obrébke elementéw mechanicznych. Potrafi okreslic

mozliwosci i potrzebe mikroobrobki oraz obrébki z duzymi predkosciami czesci mechanicznych urzagdzen mechatronicznych -
[K_U12]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia si¢ innych osob. - [K_K01]
2. Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac w niej rézne role. - [K_K03]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Wyktad: zaliczenie pisemne
Laboratoria: Zaliczenie na podstawie poprawnego wykonania zadan realizowanych podczas zajec.

Tresci programowe

-Zaawansowane techniki modelowania brytowego i powierzchniowego. Opracowanie, edycja i archiwizacja dokumentaciji
technologicznej w systemach CAD/CAM. Opracowanie modeli na potrzeby obrobki CAM/CNC. Programowanie obrébki w
$rodowisku CAM. Wykonywanie czesci modelowych na stanowisku laboratoryjnym CAM/CNC. Opracowanie modeli
geometrycznych na potrzeby prowadzenia symulacji komputerowych obrobki. Animacja i symulacja obrébki na maszynie
CNC.

Studenci podczas zaje¢ poznajg podstawy generowania kodu na maszyne CNC w srodowisku CAM oraz Sinumerik 840D. Do
dyspozycji studentéw sa dwie frezarki NC na ktorych studenci majg mozliwos¢ sprawdzenia poprawnosci wygenerowanego
kodu poprzez frezowanie drobnych detali.

Literatura podstawowa:
1. W. Habrat: Obstuga i programowanie obrabiarek CNC, Wydawnictwo KaBe, 2007
2. W. Przybylski, M. Deja: Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn. WNT, Warszawa 2007

Literatura uzupetniajaca:
1. Osinski Z., Wrobel J.: Wybrane metody komputerowo wspomaganego konstruowania maszyn, PWN, Warszawa, 1988.
2. katalogi firm narzedziowych

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnos¢ Czas (godz.)
1. Udziat w wyktadach 8
2. Utrwalenie tresci wyktadu 8
3. Konsultacje dotyczace materiatu przekazanego na wyktadach
4. Przygotowanie do zaliczenia 10
5. Udziat w zaliczeniu 2
6. Przygotowanie do ¢wiczen laboratoryjnych 8
7. Udziat w éwiczeniach 8
Obciazenie pracg studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 48
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 18
Zajecia o charakterze praktycznym 8
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